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4701 OD MYSLENKY K PRODUKTU

CESKE VYSOKE
UCENI TECHNICKE - -
V PRAZE U M E LA
INTELIGENCE
Uméla inteligence
VALIDACE implementovana
VYVOJ & Spolecné zabezpedit S:: upérglceerzu vyroby
OPTlMAL|ZACE certifikaci a testovani maximalizace
o o & vhodnych technologii k produkce
Optimalizace dilu za ucelem oo% dodrzeni kvality a
zvySeni produktivity, a @ vyslednych vlastnosti
snizeni finanni narocnosti vyrobku

IDENTIFIKACE FINALNI
PRODUKTU PRODUKT
Vybér nahradnich dild, - . Zajisténi finaIni vyroby
analyza jake technologie KONVENCNI & na vlastnich strojich,

jsou pro vas aplikovatelne, i distribuovana vyroba
stanoveni ekonomicke ADITIVNI
narocnosti g Kombinaci 3D tisku a

konvencéniho obrabéni

minimalizujeme pocet

potfebnych operaci OCHRANA DAT

Zabezpecime ochranu
vyrobnich dat proti
zneuziti tfeti stranou



HP Jet Fusion 4200

Stratasys Fortus 450MC
Stratasys J750 (PolyJet)
Desktop Metal Studio System

TRUMPF TruPrint 1000
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CESKE VYSOKE
UCENI TECHNICKE
V PRAZE
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Powder Bed Fusion

Fused with Fused with
agent + energy laser
Multi Jet Fusion Selective Laser

Sintering
IR ENERGY

BINDING AGENT /7
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Material Extrusion

Material extrusion
Filament

Fused Deposition
Modeling

POLYMER
FILAMENT
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Material extrusion
Granulate

Arburg Kunststoff
Freiformen

POYMER  ®e o @
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Material Jetting

Material Jetting

Photopolymerization

Cured with Cured with
laser projector
Stereo Lithography Direct Light Processing
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PROJECTOR

F4 F4
PHOTOPOLYMER 1, PHOTOPOLYMER ¢

formnext.com
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CESKE VYSOKE
UCENI TECHNICKE
V PRAZE
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Powder Bed Fusion Direct Energy Deposition Material Extrusion Binder Jetting Material Jetting
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SLM EBM LENS EBAM FDM BJ NPJ
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S 01 TECHNOLOGICKE TRENDY

CESKE VYSOKE
UCENI TECHNICKE
V PRAZE

TISK POLYMERU S POTENCIALNI APLIKACI V BINDER JETTING PRO APLIKACI V SERIOVE
SERIOVE VYROBE (NAPR. TECHNOLOGIE HP VYROBE KOVOVYCH DiLU (2023-2025)
MULTI JET FUSION)

50% cost reduction
93% weight reduction

MJF




CESKE VYSOKE
UCENI TECHNICKE
V PRAZE

. |CVUT ' H
@,%é APLIKACE ADITIVNICH TECHNOLOGII

/YF

ADITIVNIi VYROBA NENI JENO
PROTOTYPOVANI!

Vyvoj nového produktu vyzaduje
pristup "out of the box", k maximalizaci
vyhod poskytovanych 3D tiskem.




vede ke zkvalitnéni parametru a poklesu ceny




S0 APLIKACE ADITIVNICH TECHNOLOGII

CESKE VYSOKE
UCENI TECHNICKE
V PRAZE

ORGANICKE A BIONICKE STRUKTURY PRIPRAVKY & FORMY




S 1 APLIKACE ADITIVNICH TECHNOLOGII

CESKE VYSOKE
UCENI TECHNICKE
V PRAZE

PROTOTYPY VSTRIKOVACICH FOREM PRO

PRIPRAVKY & UPINKY PLASTOVE DILY / VOSKOVA JADRA




S0l POKROCILE METODY NAVRHU PRO ADITIVNI VYROBU

CESKE VYSOKE
UCENI TECHNICKE
V PRAZE

Rozvrzeni materialu podle daného prostoru, zatizeni, okrajovych podminek a omezeni se zachovanim
funkcnosti dilu.

3,56 kg
DOBA TISKU: 30 h 48 min

Nakladny a casové narocny
design pro 3D tisk

DOBA TISKU: 21 h 29 min

Optimalizovany design s
definovanou tuhosti,
konformnim chlazenim a
snizenym objemem materialu




S0l FINANCNI ASPEKTY

CESKE VYSOKE
UCENI TECHNICKE
V PRAZE

PRIPRAVKY

RYCHLE PROTOTYPOVANI

FUNKCNIi PROTOTYPY, NAHRADNI DiLY

MALOSERIOVA VYROBA
aditivni vyroba

MASOVA VYROBA = BUDOUCNOST

bod zlomu pocet kusii
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SKOLENI

AXN

< - cee e . AMagine
Zaklady aplikace aditivni vyroby

Aplikacni strategie z hlediska navrhu vyroby a
produktu

Pokrocilé metody navrhu pro aditivni vyrobu a
financni aspekty



SKOLENI

I LOO\
Obtiznost

AMagine

" YO IO Zaklady aplikace aditivni vyroby

- Seznameni s zakladnimi principy fungovani
vyrobnich stroji pro aditivni vyrobu

- Tvorba optimalizované geometrie pro aditivni
vyrobu

- Zaklady problematiky aplikace 3D tisku jako
nahrady za konvencni vyrobu



Obtiznost

900

SKOLENI

AXN

L _ _ AMagine
Aplikacni strategie z hlediska

navrhu vyroby a produktii

- Technologické deviace napric vyrobnimi technologiemi
- Prototypovani & Produkce

- Topologické optimalizace, generative design a vyhody
matematického modelovani

- Mechanické charakteristiky dili vyrobenych pomoci AM



SKOLENI

AXN

AMagine

Obtiznost

‘ ‘ . Pokrocilé metody navrhu pro aditivni
vyrobu a finanéni aspekty

- Digitalizace vyroby

- Metodologie kalkulace vyuzitelnosti AM pro
implementaci v podniku

- Analyza vyhodnosti porizeni viastniho stoje oproti
outsourceingu

- Life circle produktu a impact na vyvojové naklady



SKOLENI

AXN

AMagine
Live demo vyroby na prumyslové tiskarné

Moznost vytisknout objekt pripraveny na skoleni, popr.
libovolny. (omezeno velikosti)

Termin zahajeni je Zari 2022

Délka trvani od 4 do 8 hodin (podle kurzu)
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