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Stavajici stav na lisovne

Dynamicke menici se situace x statické systémy — stare IT

as as
TOKLIS FIOT
Monitoring logistiky Condition monitoring
+ é
ELLIK2 delMES
Vyrobni data Condition monitoring

Zdrojova data
DalsSi systémy

» Data nejsou sbirana kontinualne k rychlému vyhodnocovani

* Neexistuje moznost rychleho preplanovani pri nenadalem
problému

 Neexistuje rozlozeni ukolu na lidi pfi preplanovani

« Neexistuji predikce — predvidani moznych poruch stroju a
zavedeni téchto moznych poruch do planu

« DUsledek: ztraty v &ase diky pomalé (lidské) reakci na
problemy

Digital factory 2.0
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Dnesni planovani versus moznost inteligentniho planovani s Al
Excel, nestrukturovana informace, lide x rychlé inteligentni algoritmy & Al

Dnes — Excely a informace Dnes a zitra — inteligentni planovani s Al
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Problemy aktualne idealne: Problémy realné: Resen“, S
» Vypoditat rozloZeni vyroby na stroje . Nepfigel sefizovaé do * Fenomeny a vstupy pro planovani digitalne
» Rozdistribuovat Ukoly — prace lidi a orace « Situacni zmena - digitalni zmena v realnem

stroju - Zména odvolavky - rychle case -
« Kontrolovat plnéni Gkol(l ofeplanovat * Preplanovani vyrobniho toku v realnem case

» Ridit tok informaci x dat  Porucha na lisu Za zmépé,nych podrTvn'nek )
. Etc. etc. .. - Casova uspora - prevod dat na penize !!!

Digital factory 2.0
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Chytré planovani

Procesni pole planovaciho procesu
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Reseni: Cerebrica Optimizer — dynamicka prace s procesnimi daty

Klicova schopnost: prenaseni akci na odstranéni anomalii do planu (modelu budoucnosti) + preplanovani

Zmeénova akce k zaplanovani
| Planovaci algoritmus schopny vytvorit variantu planu na zaklade zadani a procesniho

Prediktivni a preskriptivni Al komponenta: kontextu — kontinualni preplanovavani v real-time pomoci predpisu
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Zjisténa nemoc procesu s dopadem na vyrobu v ramci procesu
Soubor ukolu Soubor ukolu
T1 T2

Variantni soubor Ukol( TX
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Dalsi kroky — zpracovani velkych dat z vyroby pro zvyseni efektivity v realném

case

Stavajici systéemy

TOKLIS o FI1IOT o
Monitoring logistiky Condition monitoring

ELLIK2 delMES
Viwrobni data Condition monitoring

Zdrojova data
Dalsi systémy

Nova navrhovana asistencni
inteligence lisovny

Skotwin - integruijici inteligentni grafické rozhrani

P Press Shop M4

Chytré planovani

Ontologicke modely
chovani

Situacni povedomi
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Realna vyroba
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Prinosy naseho reseni — 3 — 7 % uspor z vyrobniho casu

» Kontinualni hlidani efektivity vyrobniho toku v kazde situaci

» Okamzite planovani a preplanovani

* Bezporuchova vyroba — omezeni poruch diky predikcim

« Zachyceni znalosti odbornych pracovniku v systému

* Inteligentni management energii

e Sjednoceni dat a jejich srozumitelna vizualizace pro
manazery

» Zvyseni vyrobni efektivity o vyssi jednotky procent !!!

Digital factory 2.0
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Dekujeme za pozornost

Z. Havelka
havelka@cerebrica.com
+420 603 463 993
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